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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Bogenwendevorrichtung 

Bei einer Bogenwendevorrichtung fur Rotationsdruckma- 
schinen in Reihenbauweise, bei denen die Druckzylinder 
aufeinanderfolgender Druckwerk durch mindestens eine 
Ubergabetrommef verbunden sind, ist der Speichertromme! 
eine Wendetrommel, parallel zur Schondruckbogenfuhrung, 
nachgeordnet. Die Bogenwendevorrichtung ist im Schon- 
druckbetrieb von den Schondruckbogenfuhrungszylindern 
abkoppelbar. AuRerdem ist an der Bogenwendevorrichtung 
eine Formatverstellung vorgesehen, die unabhangig von den 
Schondruckbogenf uhrungszylindern verstellt werden kann. 
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Beschreibung 



fflr D iS™8 betrifft eine Bogenwendevorrichtung 

Strom^ i Sd !: UCkniaSchinen ' bei der e <ne Ober- 
urucKwerken als Wendetrommel ausgebildet ist Der 

ne^ nle ni i r0mm . el * e, '" e Speichertrfmmel zugeorS- 
Srhinw L. erg f betrom ™l weist sowohl Greifer fir den 

h?™n« UCk '-« S aUCh de " Wid erdruckbe«rieb auf Er 
fahrungsgemaB vermindert eine doppelte Aussta ung 
der Ubergabetrommel mit Schondruck- und Wende 
greifern oder mit Wendezangen die Leistungsfahigkeit 
e.ner Rotationsdruckmaschine im SchondrJckb e ,S 

I Jm^S ^ Na c h ^ 1 i5t daHn zu sehen ' da B bei e iner 
Umsteilung von Schon- auf Schon- und Widerdruck alle 

fransportnchtung gesehen, hinter der Wende- 
trommel angeordneten boeenffihren^ " , 



«.„ FU , u ,i.niung gesehen, h nter der Wende n,» c„~- u . . "cnuciromme 19 besteht. 

trommel angeordneten bogenfiihrenden Zvlfnder W ?u Speichertrommel 18 weist zwei diametral geTen 

d-e Bogenformatlange undWendung ^^verstSrwerden 20 XffS? e .? reife / reihen 21 ' 22 auf ' die ^ WeHE 

mussen. Der v 01 -c*~n • . B . TC '» lcm weraen tneb mit Greiferreihen n -m m L . . e 



Hie R™»nr ■■ fogenrunrenden Zyl nder auf 

mLen g Der m v tla, : g n U " d Wendun ^ verste,lt w ^ d en 
^nmn. ■ . , Verstel,v °njang ist zeitaufwendig und 

erfZeS v Ha "P tantrieb «nd teure EinrichtungS 
ren teut l ^ erander " n g en an Hauptantriebszug fflh- 
renhaufigzuPasserschwierigkeiten 

tl ,n^ e H DE ' OS n 6 , 33 183 Zeigt eine Bogenwendevorrich- 
ordL « P n ra, 'n el ™ Sch6nd ™*bogenfuhrung ange- 
ordne ist. Die Bogenwendevorrichtung besteht aus ei 
tTomrf 71 ? er S ab ~y«nder zugeordLten Speicne -" 
WeSslstem n" ^"""enwirkenden 
ottiir P 8S L Wen desystem ist als Forderband 
«, J' 1 i erender Greifer ausgebildet. Der Bogen wird 
Obe^T'f m r ' S der Speichertromme? Ion o7m 
Ubergabezylmder abgenommen und mittels der We™ 

SSSSKSSf" an den g,eichen 0bergabez "- 

DE N 0 C S2 e 6 «1« d?i ; B ^er endeVOrrichtun g nach d er 
hnhen V u l-' 5 ' daB bei schw erem Material, bzw 
hohen Geschwrndigkeiten ein Schlupf zwischen Bogen 

Bnt F °l b T d auftntt - Wodurch ei "e passerhaltlge 
Bogenubergabe unmoglich wird. »«"»ge 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Bo- 

z^TcS^Tel'd 11 ^ 01 - 1" 6 ^^^"sdruckmTscht 

S h Tu ta Cr dle Bogenwendung parallel zur 

Schondruckbogenfuhrungerfolgensoll 

In vorteilhafter Weise wird die Wendung des Bogens 

von einer an SIC h bekannten Wendegreifertrommel 
durchgefuhrt, die parallel zur SchondruckbogS 
angeordnet ,st und somit von dieser abkoppllbar ist so 
daB der Schondruckbetrieb unbeeinfluBt von Wende 
auswirkungen ist. Durch die dadurch moghche Anord 
T r o n mmeln n H 0rm ? e h n G r eiferub -gabesyste g rnen auf aln 

passerhalnge Bogenubergaben auch bei hohen Maschi 
nengeschwmdigkeiten gewahrleistet 
sten„h eS ° nderS v u ° rteilhafter Weise eine Formatver- 
t om^r° rg 1 f Sehe J n ' derart " daB samtlic "e der Wende- 
2™ 61 nachgeordnete bogenfiihrende Zylinder oder 

Em Ausfuhmngsbeispiei der Erfindung ist in den 

Fig. 2 e.ne Draufsieht, schematisch. aufgeklappt. 



Fig. 3 eine Darstellung Schondruckbetrieb 
trieb ' 4 DarSte,Iun e Sch 6n- und Widerdruckbe 

In Fig. I sind zwei Druckwerke 1, 2 einer Bogenrota 
5 tionsdruckmaschine 3 gezeigt. Die Druckwerke J z be- 
stehen , n bekannter Weise jeweils aus einem Formzylin- 
llnde; 6 9 '. e 1 7 m . G " mm -y'i" d er 7- S und einem DruckzJ- 
nnaer 9 II. Die Farbwerke an den Formzylindern 4 fi 
sind n.cht dargestellt Die Bogenubergabe zwischln in 
10 Druckwerken 1, 2 erfolgt miftels einf^ ■ OlSSSSi 

wfr'k Dfe e im m l d h en H DrU ?K Zy,indern 9 ' » Zu «- 
wirkt Die im Schondruckbetrieb den Bogentransoort 

bewirkenden Druckzylinder 9, 11 und BoglnubSe 
trommeln 12 13 sind in Seitengestellen U, 16 def Bo 
genrotat.onsdru C kmaschine3drehbargelagen 

Parallel zur Schondruckbogenfuhrung ist eine Bogen 
wendevornchtung 17 vorgesehen, die aus eTnerSnei" 
chertrommel 18 und einer Wendetrommel ^9 besteht 
Die Speichertrommel 18 weist zwei diametral geTen 
uberhegende Greiferr«»ih„x, ->i -»•> _..r . . ... segen- 
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. . , ° " — ■"■viisiiiBii aur, aie im Wendehe 

tneb mit Gre, erreihen 23, 24 der Obergabetrommel 12 
zusammenw,rken und fur das Halten einer 805^ 
derkante 26 vorgesehen sind. Ftir das Halten eSl 
genhmterkante 27 sind ebenfalls zwei diametra gegen" 
uberliegende Haltevorrichtungen 28, 29 vorgesehen ^ 
im Ausfuhrungsbeispiel als Saugeinrichtungf n ausgebiN 
det s.nd, jedoch auch aus Greiferreihen Itc. Desfehen 
konnen. D,e Haltevorrichtungen 28, 29 fur Sic •Bogen 
hmterkante 27 sind auf die jeweiligen Bogenformafe F 
emstellbar und wirken mit Wendefreifern^l SeTwen 
t °?Zi e l 19 zusammen ' di e wiederum mit GreifenS 

ni 'f dC K Druckz y' ind -" 1 1 zusammenwi^ken 
Steven l P 4 e, S e i r „ tr e mmeI 18 ist zwisch ^ den Seitenge- 
Scnwr n ^^«d kk ^"f 1 La e erste "e 34; 36 einer 
ichwinge 37; 38 drehbar gelagert. Die Schwingen 37 38 

nerhif^ 'c" 1 UeIS dner ZWeiten Lagerstelle 39, 4l'in 

strnden^^f ngeS , tel ' e ,4 ' ,6auf gestellfesten Obe?- 
standen 42, 43, koaxial urn e.ne Drehachse 44 der Ober- 
gabetrommel 12 schwenkbar, gelagert 

Die Wendetrommel 19 ist ebenfalls zwischen den Sei- 
tengestellen 14, 16 in einer ersten Lagerstelle 5e 47 

« 49 sind W 'ie ge f 49 dr , ehbar gClagert - Die SchwliS 
48, 49 smd jeweils mittels einer zweiten Lagerstelle 51 

£eh U L g h Ste i^ Sten r! JberStanden 53 ' 54 ' koa ^ ial "'" eine 
Drehachse 56 des Druckzylinders 11 schwenkbar gela 

Zur Synchronisation einer Schwenkbewegung von 
Speichertrommel 18 und Wendetrommel 19 ist auf bei 
den Lagerseiten jeweils eine Koppel 57; 58 vorgesehen 
50 die wiederum jeweils eine erste Lager telle 59^1 zu"' 
Aufnahme der Wellenzapfen der Speichertrommel 18 
und erne zwe.te Lagerstelle 62; 63 zur Aufnahme der 
Wellenzapfen der Wendetrommel 19 aufweist 

druckhn y J in< f e !: 9, ' 1 T rommeln J 2. 13 fur die Schon- 
druckbogenfuhrung werden in bekannter Weise mittels 
Zahnradern 64, 66 eines Antriebszahnraderzuges, an e i- 
ner AuBense.te 67 des Seitengestelles 14 angetri ebe^. 

Der Antneb fur die Bogenwendevorrichtung ist an 
einer Innenseue 68 des Seitengestelles 16 angfordne" 
eo und erfolgt uber ein doppel, breites, drehbar auf en em 
Wellenzapfen 69 des Druckzylinders 11 gelagerten 
Zahnrades 71, das fur den Widerdruckbetrieb mft dim 
Wellenzapfen 69 bzw. dem Druckzylinder 11 und fur 
den Schondruckbetrieb mit dem Seitengestell 16 mhtels 
eines Kupplungselementes 15. z.B. Bolzf n koppelba ist 
Das Zahnrad 71 steht mit einem in Ebene A angeordne 
ten Zahnrad 72 ,m Zahneingriff. Das Zahnrad 72 ist 
drehbar auf e.nem Wellenzapfen 73 der Obergabetrom 
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mel 12 gelagert. Gleichzeitig steht das Zahnrad 71 in 
einer Ebene B im Zahneingriff mit einem Zahnrad 74, 
das drehfest mit der Wendetrommel 19 verbunden ist. 
Das Zahnrad 74 steht auf der Ebene B zusatzlich im 
Zahneingriff mit einem ersten Zahnrad 76 der Speicher- 
trommel 18. Das Zahnrad 76 sitzt drehfest auf einer 
Hohlwelle 77, die die Haltevorrichtungen 28, 29 der 
Speichertrommel 18 tragt. Das Zahnrad 72 steht zusatz- 
lich zum Zahneingriff mit dem Zahnrad 71 noch im 
Zahneingriff mit einem zweiten Zahnrad 78 der Spei- 
chertrommel 18, welches ebenfalls auf der Ebene A an- 
geordnet ist. Das Zahnrad 78 sitzt drehfest auf einer 
Innenwelle 79, die die Greiferreihen 21, 22 tragt. Die 
Innenwelle 79 bzw. das Zahnrad 78 ist mittels einer nicht 
dargestellten, vorzugsweise hydraulischen Kupplung an 
die Hohlwelle 77 bzw. das Zahnrad 76 ankuppelbar. 

Wahrend des Schondruckbetriebes ist das Zahnrad 71 
mit dem Seitengestell 16 oder der Schwinge 49 vorzugs- 
weise in einer Stellung der Speichertrommel 18 und 
Wendetrommel 19 gekuppelt, in der die Bogenhaltesy- 
steme 31; 21, 22, 28, 29 nicht an einer Bogenubergabe- 
stelle zu den im Widerdruckbetrieb korrespondieren- 
den Bogenhaltesystemen 32, 33; 23, 24 stehen. Hierdurch 
kann ein Bogen 25 im Schondruckbetrieb beruhrungs- 
frei an der im Maschinenbetrieb abgekoppelten, stillge- 
setzten Wendevorrichtung 17 vorbei gefuhrt werden. 
Zur Einstellung der Wendevorrichtung 17 auf verschie- 
dene Bogenformate ist eine Vorrichtung (nicht darge- 
stellt) vorgesehen, um die Schwingen 37, 38; 48, 49 aus- 
zulenken und gegeniiber den Seitengestellen 14, 16 zu 
versteilen. Hierbei werden die Schwingen 37, 38 um die 
Drehachse 44, und die Koppeln 48, 49 um die Drehachse 
56 verschwenkt. Die Fig. 1 zeigt die Wendevorrichtung 
17 in einer Stellung fur die Wendung von Bogen mit 
groBen Formaten F. Die Stellung der Wendevorrich- 
tung 17 fur die Wendung von Bogen mit kleinen Forma- 
ten Fist durch eine Strich-Punkt-Linie dargestellt. Eine 
Versteliung zwischen diesen Extremstellungen kann 
stufenlos erfolgen. 
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15 



c = BogenmaB auf der Wendetrommel 19 in Dreh- 
richtung gesehen zwischen Tangentenpunkt 84 und 
Tangentenpunkt 83. 

e = Wendegreiferversatz, das ist die Wegstrecke 
auf der Wendetrommel 19, welche die Bogenhinter- 
kante 27 relativ zur Wendetrommel 19 bei der Bo- 
genwendung gegen die Drehrichtung der Wende- 
trommel zurucklegt. 
n = naturliche Zahl(l,2, 3. . .) 
D = Durchmesser der Wendetrommel 19. 
F= Formatlange(variabel). 

Eine Versteliung von Greiferoffnungskurven (nicht 
dargestellt) der Obergabetrommel 12 und des Druckzy- 
linders 11, erfolgt synchron zur Formatverstellung mit- 
tels der Schwingen 37, 38, 48, 49. 

Teileliste 
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Druckwerk 
Druckwerk 

Bogenrotationsdruckmaschine 
Formzylinder(l) 



Formzylinder (2) 
Gummizylinder (1) 

8 Gummizylinder (2) 

9 Druckzylinder (1) 

10 - 

11 Druckzylinder (2) 

12 Obergabetrommel 

13 Obergabetrommel 

14 Seitengestell 

15 - 

16 Seitengest.ell 

17 Bogenwendevorrichui 

18 Speichertrommel 

19 Wendetrommel 

20 -r- 



Im Widerdruckbetrieb erfiillen die BogenmaBe (a, Z?, 40 21 Greiferreihe (18) 



c, e) auf den Trommeln (12, 18, 19) und dem Druckzylin 
der 11, bei jeder formatabhangigen Lage der Speicher- 
und Wendetrommel 18, 19 in Bezug auf die Obergabe- 
trommel 12 und den Druckzylinder 11 stets folgende 
Bedingung. 

a + n x n x D=2b+c+e+F. 

Aufgrund der Einhaltung dieser geometrischen Bedin- 
gung und dem Zahneingriff zwischen den Zahnradern 50 31 Wendegreifer (19) 



22 Greiferreihe (18) 

23 Greiferreihe (12) 

24 Greiferreihe (12) 

25 Bogen 

45 26 Bogenvorderkante 

27 Bogenhinterkante 

28 Haltevorrichtung 

29 Haltevorrichtung 

30 - 



72 — 78, 74 — 76, 74 — 71 werden samtliche Druckwerks 
zylinder bei der Formatverstellung gleichzeitig richtig 
mitverstellt. 

Die in der geometrischen Bedingung benutzten Zei- 
chensind: 

a = BogenmaB auf der Bogenubergabetrommel 12 
zwischen einem Tangentenpunkt 81 von Oberga- 
betrommel 12 und Druckzylinder 11 und einem 



32 Greiferreihe (11) 

33 Greiferreihe (1 1) 

34 Lagerstelle(37) 

35 - 

55 36 Lagerstelle(38) 

37 Schwinge 

38 Schwinge 

39 Lagerstelle(37) 

40 - 



Tangentenpunkt 82 zwischen Obergabetrommel 12 60 41 Lagerstelle (38) 



und Speichertrommel 18. 
b = BogenmaB auf dem Druckzylinder 11 zwi- 
schen dem Tangentenpunkt 81 und einem Tangen- 
tenpunkt 83 von Druckzylinder 11 und Wende- 
trommel 19, bzw. BogenmaB auf der Speichertrom- 
mel 18 zwischen dem Tangentenpunkt 82 und ei- 
nem Tangentenpunkt 84 von Wendetrommel 19 
und Speichertrommel 18. 



42 Uberstand 

43 Oberstand 

44 Drehachse (18) 

45 - 

65 46 Lagerstelle (48) 

47 Lagerstelle (49) 

48 Schwinge 

49 Schwinge 
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50 - 

51 Lagerstelle(48) 

52 Lagerstelle(49) 

53 Oberstand 

54 Oberstand 5 

55 - 

56 Drehachse(19) 

57 Koppel 

58 Koppel 

59 Lagerstelle(57) J0 

60 - 

61 Lagerstelle(58) 

62 Lagerstelle(57) 

63 Lagerstelle(58) 

64 Zahnrad(ll) 15 

65 - 

66 Zahnrad(12) 

67 Au6enseite(14) 

68 Innenseite(16) 

69 Wellenzapfen(ll) 2 o 

70 - 

71 Zahnrad(69) 

72 Zahnrad(73) 

73 Wellenzapfen(12) 

74 Zahnrad(19) 25 

75 - 

76 Zahnrad(77) 

77 Hohhvelle(18) 

78 Zahnrad(79) 

79 Innenwelle(18) 30 

80 - 

81 Tangentenpunkt(ll — 12) 

82 Tangentenpunkt(12— 18) 

83 Tangentenpunkt(ll — 19) 

84 Tangentenpunkt(18— 19) 35 

85 - 

a BogenmaB(81— 82) 

b BogenmaB(83— 81; 82— 84) 

c BogenmaB(84— 83) 

e BogenmaB = Wegstrecke auf der Wendetrommel 19 4 o 
n naturlicheZahl 
D Durchmesser(19) 
F Formatlange(25) 

Patentanspruche 45 

1. Bogenwendevorrichtung (17) fur Rotations- 
druckmaschinen (3) in Reihenbauweise, bei denen 
eine Bogeniibergabe von Druckwerk (1) zu Druck- 
werk (2) mittels Zylindern oder Trommeln (9, 11, 50 
12) erfolgt, wobei einem der zur Bogenfiihrung im 
Schondruck vorgesehenen Zylinder (12) eine Spei- 
chertrommel (18) zugeordnet ist, die mit einer 
Wendeeinrichtung (19) korrespondiert, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wendeeinrichtung (19) 55 
mit dem, dem Zylinder (12) im Schondruckbetrieb 
in Bogentransportrichtung gesehenen, foigenden 
Zylinder (1 1) in GreiferschluB bringbar angeordnet 
ist. 

2. Bogenwendevorrichtung nach Anspruch 1, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB die Wendeeinrichtung 
(19) als Wendetrommel (19) ausgebildet ist. 

3. Bogenwendevorrichtung (17) nach Patentan- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Wendevorrichtung (17, 18, 19) in schwenkbaren 6 5 
Mitteln (37, 38; 48, 49) gelagert ist. 

4. Bogenwendevorrichtung (17) nach den Patentan- 
spruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als 
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6 

Mittel (37, 38; 48, 49) Schwingen vorgesehen sind. 

5. Bogenwendevorrichtung (17) nach den Patentan- 
spriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Synchronisation einer Schwenkbewegung der 
Schwingen (37, 38) mit den Schwingen (48, 49) zwei 
Koppeln (57, 58) vorgesehen sind. 

6. Bogenwendevorrichtung (17) nach den Patentan- 
spruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
vom Hauptantriebszahnraderzug (64, 66) ab- bzw. 
ankoppelbarer Zahnraderzug (71, 72, 74, 76, 78) 
vorgesehen ist 

7. Bogenwendevorrichtung (17) nach den Patentan- 
spriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zahnrader (71, 72, 78) auf einer Ebene (A) und die 
Zahnrader (71, 74, 76) auf einer Ebene (B) angeord- 
net sind. 

8. Bogenwendevorrichtung (17) nach den Patentan- 
spruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bogenwendevorrichtung (17) im Wendebetrieb 
derart angeordnet ist, daB die BogenmaBe (a, b, c, e) 
die Bedingung, 

a + /7X 71 x D = 2Z?+c+e+F 
erfullen. 
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